APPENOICE 


ISTRUZIONE Dl MONTAGGIO DELLA TRECCIA 
COMANDO-INDICE SUGLI APPARECCHI MOD. 530-535 

La fig. 7 illustra chiaramente il modo come si deve appllcare 
la treccia dl comando dell'indice. Le successive operazionl sono le ae- 
guenti: 

SI fitsa, facendo un nodo, la treccia al punto 1, pol, guidata dalla 
ruota grande, le tl fa fare un dopplo giro Intorno alia carrucola 2. SI 



pasta ora Intorno alia carrucola 3 poi a quella 4, per terminare facendo 
mezzo giro sufla ruota grande fino al punto 5, agganciandola alia molla 
di tentione precedentementc fittata nel punto 6. 

L’indtce ti fltta mediante la vite (V) alia treccia lungo II trattc 
3-4 e precltamente al filo anterlore come Indicato In flgura, nel punto 
corrlepondente al tegno 0{515) eulla tcala (vedi Istruzlone sostiturlone 
e controllo tcala). 



SCALA PROW I SOR IA PER LA 
TARATURA DEGLI APPAREC¬ 
CHI TELEFUNKEN 530 a 636 

Per la taratura degli apparecchl 
T, 630 e 635 occorre disporre dl una 
tcala prow I tor la, dato che quella a 
listelli non fa parte dello chassis. La 
ti pud costruire in alluminlo, od even- 
tualmente In cartone. 

La fig. A di le dl mention! e le 
forature della tcala, mentre la fi- 
gura B Indica le successive fas! dl 
lavorazione per costruire I’indioe (tea- 
la 1 : 1). 

Flgura A. — La tcala pud es¬ 
ter* di alluminlo (« e »), oppure in 
cartone («f»); II dlametro del tre 
fori, come pure le quote « b » e « c » 
devono essere esatte. La larghezza 
delTintaglio (quota « d »). ove tcorre 
Pindice, cop sente una certa tolleranza 
che dipende an che dello tpessore del 
corpo dell* Indice (fig. B, quota a h »). 
purchft II giuoco non pregiudichi la 
nece83aria precisions della taratura. 
La lunghezza (quota « a ») del V Inta¬ 
glio, timmetria rispetto al foro cen¬ 
trals, deve essere tale che anche nella 
potizione estrema delPindice (tratteg- 
glato in figure) questo non urti la- 
teralmentc contro Plntagllo ttesso. 

Terminate la costruzione della 
tcala tl tegnano i punti di taratura, 
copiandoti dalla tcala a listelli e con¬ 
trol lando con I’otcilJatore. 


Fig. A. 












